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COUPE A-A

ECHELLE 1 :3

POSER UN FILET RAPPORTE
INOX

POUR LES FORMES NON COTEES SE RAPPORTER AU 3D STEP

QUEUE ALU REV2

MATERIAU : FORTAL

TOLERANCE GENERALE 2768MK
QUANTITE 50

ANODISATION NOIRE 60 MICRONS
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